Mie

soluciones tecnolagicas

Emisor:

iI3TE | MAS D MAS I,SL

Pol. Ind. A Granxa
Paralela, 4 - Parcela 119
36400 Porrifio ( Pontevedra )

Teléfono: 986342209
Email: i3te@i3te.com
Web: www.i3te.com

Presupuesto

Ref. : PR2106-3108

Ref. client : Plan Carga Taller Mto Estampac

Fecha : 24/04/2022

Fecha fin validez : 24/04/2022

Enviar a: Céddigo cliente : 435077

MAGNA SEATING VIGO, S.A.U.
POLIGONO IND. AS GANDARAS
PCLA.206-C

APARTADO 150

36400 PORRINO

NIF: A36614352

Importes visualizados en Euros

Designacion IVA P.U. Cant. Importe
PERSONALIZACION DE MODIFICACIONES EN EL MES DE 21%| 17 376,00 1 17 376,00
ESTAMPACION Y DESARROLLO DE MODULO PARA LA

PLANIFICACION DE LA CARGA DE TRABAJO EN TALLER DE

MANTENIMIENTO DE ESTAMPACION

001.- INTEGRACION CANALES DE ENTRADA de solicitudes de 21% 0,00 1 0,00

intervencion, incluyendo:

a) Modificacion de interfaz de usuario en el MES actual para la
generacion de vias de solicitud de intervencion de taller de
mantenimiento desde los puestos de produccién de las maquinas.
b) Script de sincronizacion para actualizaciéon de Status de tareas

desde el GMAO
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Presupuesto
e Ref. : PR2106-3108
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soluciones tecnolagicas

Importes visualizados en Euros

Designacion IVA P.U. Cant. Importe

002.- Definicién de la CARACTERIZACION/TIPIFICACION de 21% 0,00 1 0,00
intervenciones de taller en funcion de los criterios definidos en el
cuaderno de cargas:

a) Tipologia: Preventivo (manual o GMAO), Limpieza (manual,
GMADO, terminales), Correctivo (manual o terminales planta), Mejora
(manual o terminales planta)

b) Criticidad: Menor (validacién conductor 12 entrada en prensa),
Relevante (validacion conductor y calidad 12 entrada en prensa),
Modificacién (validacion conductor y calidad en 12 entrada en prensa)
¢) Causas: rebabas, arrastres, incumplimientos PC, Rotura Piezas,
Atascos chatarra, Salida Piezas, Seguridades, Averia Grave (medio
esta no disponible), Otros (relacionado con Limpieza que se tratara
como tipologia preventivo y también estara asociado a todas las
mejoras que no tendrdn ninguna otra causa)

Todo ello, a partir de maestros cortos, tanto para las intervenciones
solicitadas desde el MES como para las solicitadas desde el GMAO
actual que se refundiran en una sola lista (conservando la
identificacion del origen en el que se abrieron)

003.- Establecimiento del programa de PLANIFICACION de la carga 21% 0,00 1 0,00
de trabajo del taller de mantenimiento incluyendo: asignacién de
fecha tope, técnico, nimero de secuencia por técnico.
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Importes visualizados en Euros

Designacion IVA P.U. Cant. Importe
004.- Definicion de CONDICIONES en las que se genera la solicitud e 21% 0,00 1 0,00
instrucciones con los campos definidos en cuaderno de cargas, a

saber:

a) Fecha y hora, Prensa, Conductor, Estado de maquina al generar la
intervencion, ...

b) Avance del lote (n°® golpes del total planificado, inicio lote, lote en
curso, fin lote)

d) Ultimo golpe Auto previo a declaracion, Gltimo golpe manual previo
e) se acomparnia troquel con pieza o con banda de muestra

f) fecha tope de ejecucion

Nota:

- El planificador indicaré la fecha tope de ejecucién a considerar para
la planificacion.

- El responsable de taller:

*podra editar y variar la criticidad de las intervenciones

* asigna los técnicos a cada intervencion

* define el orden (secuencia) de ejecucion

* a peticién del técnico de mantenimiento en el terminal, cierra (0 no)
todas las intervenciones (se modifica la disponibilidad a "intervencion
realizada pendiente de validacion")

Existira un panel donde se visualicen las actividades en su secuencia
y su estatus, el técnico asignado y el estado de la misma.

005.- Establecimiento del estado de DISPONIBILIDAD a través del 21% 0,00 1 0,00
ESTATUS de los medios productivos como disponible/no disponible
en funcion de la planificacion (ver punto planificacion) y la entrada en
prensas (ruta segun criticidad):

a) requiere intervencion

b) intervencion realizada pendiente de validacién

c) intervencién validada tras primera entrada en prensa

d) medio disponible
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006.- Gestion del ESCALADO de las intervenciones segin
instrucciones del operador de los niveles que deben intervenir que
incluya informacién de GESTION DE LOS LOTES. El procedimiento
de escalado incluira el registro de fecha de solicitud y fecha de
respuesta sobre el propio terminal del medio sobre iBonTrack. Se
identificara el soporte solicitado por el operador (Mando, Calidad,
Mantenimiento Prensas, Mantenimiento Troqueles, Limpieza, ...).
Nota: a definir integracion con PRISMA / SAP PM.

007.- Gestionar los REGISTROS de actividad para los posteriores
informes. Esto incluye:

- el REGISTRO DE INTERVENCIONES realizadas con su fecha de
ejecucion y

- el REGISTRO DE VALIDACIONES realizadas de controles de inicio
y fin de lote cuando el medio viene de intervenciones en taller por
medio de la modificacién de iBonTrack en el interfaz del puesto de
prensa:

* inicio o reinicio de lote en prensa (tras cambio de troquel, reabrir
centro de trabajo o cambio de bobina) por medio de un check-list de
arrancada y confirmacion primeras piezas por referencia y huella

* final de cada lote (cambio troquel o cierre de maquina) con
conformidad de las Ultimas piezas por referencia y huella.

008.- Generacion de INFORMES de intervencion filtrables segun
criterios: medio, causa, condicion, tipo, canal, operador, rango de
fechas

21%

21%

21%

0,00 1 0,00

0,00 1 0,00

0,00 1 0,00
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009.- OPCIONAL - GESTION DE INCIDENCIAS CON AFECCION A
CALIDAD. Desarrollo especifico para declarar las desviaciones
tipificando las desviaciones que generaran intervenciones por medio
de un disparador automatico en la declaracion para abirir,
automaticamente las intervenciones de taller, segun la naturaleza
tipificada de las incidencias declaradas. El sistema permitira un
registro simultaneo de las incidencias con afeccion a calidad para
informar al departamento pertinente y avisar en el proceso de
escalado a las instancias de calidad. El médulo prevé integrar:

- parametrizacién de medios de control calibrados (cédigo, fecha
calibracion, fecha proxima calibracion).

- programa de controles a efectuar (frecuencias y responsables)

- lanzamiento a programa de intervenciones en PRISMA

- registro de resultados de los controles con respecto a los valores
nominales

- parametrizacion de embalajes habilitados para cada gama

Plazo de entrega: A CONVENIR

Forma de pago: 60 dias fecha factura por certificaciones/partidas
Validez de la oferta: 3 meses desde la fecha de emision, salvo cambio
en el alcance o variaciéon significativa de los precios de materia si
aplica.

Garantia: 1 afio en software y hardware desde la fecha de entrega o
primer uso.

21%

21%

4 800,00 Opcidn

0,00 1 0,00

Condiciones de pago: Pago a los 60 dias

Importe 17 376,00
Total IVA 21% 3 648,96

Total

21 024,96
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